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LEKTRONICZNE URZADZENIE
POMIAROWE
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from FINLAND



Autorobot
|Calipré

,»Calipre” to tréjwymiarowe mechaniczno-
elektroniczne urzadzenie pomiarowe marki
Autorobot. Charakteryzuje go unikalnie
umieszczona bramka pomiarowa, ktéra
przesuwa sie wzdluz calej karoserii. Pozwala
to na najdoktadniejszy pomiar podwozia

i nadwozia. Usprawnia prace warsztatu
blacharskiego gwarantujac doktadnosé
napraw.

Program operacyjny tego urzadzenia zostat stworzony specjalnie na
potrzeby Autorobota. Jego najnowsza wersja zawiera zdjecia ostatnio
wyprodukowanych modeli, okreslajac doktadnie punkty pomiarowe. Karta
pomiarowa kazdego pojazdu pokazuje do 60 punktéw pomiarowych plus
instrukcje mocowan. Wszystko to dostepne na ptycie CD-ROM.

Pomiar, oprécz pomiaru elektronicznego, mozna wykona¢ mechanicz-
nie (bez komputera). Obie te techniki gwarantujg perfekcyjnie wykonang
prace, na tym samym urzgdzeniu. Calipre pracuje w ré6znych warunkach
warsztatowych, tatwo przenies¢ je z jednej ramy na drugg. Zestaw dodat-
kowy umozliwia tatwe dostosowywanie do innego typu ram naprawczych.
Jego szybkos$¢ i doktadnos¢ pomiardw jest absolutnie bezkonkurencyjna.
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Wszystkie punkty pomiarowe
(tacznie z podwoziem) moga by¢
wygodnie zmierzone z

boku pojazdu.

Zestaw opatentowany
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Naprawa samochodu na maszynie Autorobot B20 jest kierowana Petna kontrola procesu prostowania karoserii za pomoca urzadzenia Przy kazdym naciagu urzadzenie pomiarowe Calipre wskazuje kierunek Specjalnosé Calipre. Karty pomiarowe

przez urzadzenie Calipre. Podnosnik nozycowy i ruch wiezy sg kontro-  pomiarowego Calipre 300 ELH/1. Podczas naprawy jednoczesnie sa kon- naszego dziatania. Punkty odniesienia na kartach pomiarowych (kilka pokazano podaja punkty pomiarowe dla $rub montazu

lowane przez bezprzewodowy pilot trzymany w reku. Wyniki pomiaru sg  trolowane cztery punkty: dwa punkty na podtuznicy i dwa punkty na goérne;j na zdjeciu powyzej w czerwonym kolorze) maijg trzy wartosci: dtugos¢, szerokos¢i  btotnika. Te punkty utatwiajg wypoziomowanie

bezprzewodowo przekazywane do komputera. belce wzmocnienia czotowego. Prostowana podtuznica jest podtrzymana we wysokos¢. Kiedy karoseria we wszystkich punktach odniesienia zostanie wyprosto- - ustawienie nowej czesci przed zgrzewaniem.
wiasciwym miejscu przez wspornik (A) w czasie, gdy blacharz konczy napra- wana w zaakceptowanej tolerancji pod kontrolg Calipre wedtug karty pomiarowej,

we karoserii. wpasowane czesci dokfadnie pasuja, a pojazd wraca do oryginalnej budowy.




Autorobot

Technologia kontrolowana komputerowo.
Calipre pokazuje tréjwymiarowe wartosci
(dtugos¢, szerokos¢, wysokosc¢) punktéw pomia-
rowych po obu stronach pojazdu jednoczesnie.
Wybierz poprawng pozycje podwozia/nadwo-
zia dla gtowicy pomiarowej, kliknij ,Zatwierdz”.
Punkty te bedq zapisane w pamieci komputera.
Wszystkie punkty zapisane w pamigci przed i po
naprawie mogg by¢ wydrukowane w osobnym
raporcie pomiarowym. Calipre pracuje z tech-
nologig bezprzewodowg WLAN. Dlatego moze
by¢ stosowany prawie z kazdym komputerem
posiadajgcym zigcze sieciowe.

Zwinny i innowacyjny. To, co stawia urzadze-
nie pomiarowe Calipre na czele, to opatentowa-
na gtowica pomiarowa. Wspaniale zaprojekto-
wane ztgczki umozliwiajg dotarcie do wszystkich
czesci pojazdu: podwozia, nadwozia i wnetrza.
Sprawny i tatwy ruch z jednego punktu do
drugiego jest prosty, np. z dolnego wahacza do
kolumny McPersona, bez stosowania zadnych
dodatkowych ztgczek. Powyzej pokazano po-
miar tylnej sprezyny goérnego punktu montazo-
wego.
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Przyjemny dla uzytkownika. Prosty pokaz i duze liczby czynig obraz na
monitorze fatwym, czytelnym i zrozumiatym nawet z pewnej odlegtosci.
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Zastosowanie zdje¢ w lokalizacji pomiaréw. Program po-
kazuje biezace zdjecia, aby tatwiej znalez¢ punkty pomiarowe
z karty. Zdjecia moga by¢ tez powiekszone i wydrukowane.
Przy zastosowaniu opcji automatycznego szukania punktu,
szczegodtowe zdjecie jest automatycznie aktualizowane, kiedy
gtowica pomiarowa zmienia pozycje.

Wspaniata dokumentacja. Wydrukowany ra- Naprawa zawieszenia / uktadu kierowniczego. Zestaw 300ELH/3 oferuje poziomice do
port pokazuje rozmiar uszkodzenia i jest $wia- kot m.in. do sprawdzenia stanu wahaczy i kolumn McPersona. Wartosci zamierzone po
dectwem rzetelnej, solidnej naprawy. Raport nieuszkodzonej stronie pojazdu sg poréwnywane ze strong uszkodzong. Pomiar odlegtosci
ten wywotuje ogromne wrazenie na klientach, osi jest takze tatwy. Prosze zauwazy¢, Ze zastosowanie poziomicy do wstepnego ustalania
firmach ubezpieczeniowych i rzeczoznawcach potozenia kota, wymaga mechanicznego zerowania urzadzenia.

samochodowych.




Pomiar pokazuje, ze gérne zakon-
czenie McPersona zostato wgniecio-
ne do tytu 0 4 mm i 2 mm w bok.

Dalsze sprawdzenie potwierdza, ze
podwozie jest w granicy tolerancji w
pozostatych miejscach oprécz przodu.

Ten punkt jest poprawny. Dlatego mozna
' stwierdzié, ze uszkodzenie ogranicza sie
' tylko do przedniej czesci pojazdu.

Przejscie do punktu pomiarowego nr 5:
wymiar szerokosci wskazuje odchytke
8 mm podczas gdy wymiary dtugosci i
wysokos$ci sg wiasciwe.

Punkty montazowe podtuznicy majg od- —_—

chylenia po obu stronach pojazdu. _\. | Przednia podiuznica jest wygieta 9 mm
/ % whbok.
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UNDERBODY - BEFORE
POINT TOLERANCE ACTUAL DATASHEET DIFFERENCE

# +I- mm H W L H W L H W L

R 3 74 545 2838 276 554 2843 (=4 a 5

P 3 126 s 2563 123 s32 2566 oK & oK

5L 3 125 s 2564 123 53 2506 ok 5 oK

6R 3 67 536 2319 66 5 318 (=4 oK oK

6L 3 (i1 538 2 66 534 2318 oK 4 oK

7R 3 45 434 1790 47 an 1793 oK oK OK

L 3 45 4 1790 47 an 1793 oK oK oK

2R 3 44 526 1680 43 520 1680 oK ] oK

8L 3 45 521 1682 43 520 1680 oK oK oK

Po analizie pomiarowej blacharz uzyskuje odpowiednig infor-
macje do przeprowadzenia skutecznej naprawy - w ktérym
kierunku i na jakg odlegto$¢ nalezy wyprostowac karoserie.

Podwadjny uchwyt jest wspa-
niatym narzedziem do naciggu
| wzmocnionych karoserii.

. Umiesci¢ gtowice urzadzenia
pomiarowego zgodnie z kartg
| pomiarowa, nastepnie $ledzi¢
jak precyzyjnie przebiega
naprawa karoserii do punktu o
wiasciwym wymiarze.

Wartos$ci odniesienia z karty pomiarowej czynig
naprawe wiasciwag, tatwa i szybka.
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P — Prostowanie jest zakonczone pomys$inie, gdy

POINT  TOLERANCE ACTUAL DATASHEET DIFFERENCE wszystkie punkty pomiarowe mieszcza sig

# +/- mm H - SW H Wk W w tolerancji £ 3 mm jak skonfigurowano w

i 5 Sx e  leaks e W ok ok ok | Programie pomiarowym. Wydrukowany raport

aL 3 78 556 2841 76 556 2843 ok ok ok | Ppomiarowy jest dokumentem, ktéry zaswiadcza

4R 3 262 s21 2741 60 523 2743 ok ok ok | o0 uzyskaniu przez warsztat blacharski rezulta-

a 3 261 526 2743 260 523 2743 ok ok ok | tow najwyzszej jakosSci.

3R 3 124 533 2564 123 532 2566 oK OK oK

SL 3 121 534 2566 123 532 2566 oK oK oK

[i1:3 3 65 534 317 (1) 4 e oK oK oK

6L 3 67 533 23 66 534 2318 oK 0K OK

TR 3 48 433 1795 47 43 1793 oK oK oK

7L 3 48 433 1795 47 43 1793 oK oK oK

2R 3 41 522 1681 43 520 1680 oK OK oK

aL 3 42 522 1680 43 520 1680 oK oK oK

9Rr 3 35 420 1573 54 418 1574 oK oK oK

oL 3 55 420 1573 S 418 1574 oK OK OK




lestawy
300ELH/1 T

300ELH/1 Tréjwymiarowy pomiar elektroniczny | Szt

Zerowanie elektroniczne

—_

Dolne listwy wzdtuzne

Mostki odlegtosciowe

Zestaw koncowek pomiarowych

Ostona na dolng listwe wzdtuzng

Ptyta CD z danymi pomiarowymi

Gorna elektroniczna bramka pomiarowa
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Wsporniki do dolnych listew wzdtuznych

300ELH/2 Calipre Silver

300ELH/2 Tréjwymiarowy elektroniczny/ Szt
mechaniczny pomiar

Zerowanie elektroniczne i mechaniczne

1 Dolne listwy wzdtuzne 2
2 Mostki pomiarowe poprzeczne kalibrujace sie automatycznie | 2
3 Zestaw stupkéw i koncéwek pomiarowych | 1
4 Ostona na dolng listwe wzdtuzng 1
5 Ptyta CD z danymi pomiarowymi 1
6 Gorna elektroniczna bramka pomiarowa 1
7 Wsporniki do dolnych listew wzdtuznych 2
300ELH/3 Calipre Gold

300ELH/3 Tréjwymiarowy elektroniczny/ Szt
mechaniczny pomiar

Zerowanie elektroniczne i mechaniczne

1 Dolne listwy wzdluzne

2 Mostki pomiarowe poprzeczne
kalibrujace sie automatycznie

Mostek pomiarowy poprzeczny ustawiany recznie | 1
Zestaw stupkow i koncéwek pomiarowych 1
Ostona na dolng listwe wzdtuzng 1

Ptyta CD z danymi pomiarowymi

Gorna elektroniczna bramka pomiarowa

Wsporniki do dolnych listew wzdtuznych
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Poziomica do wstepnego ustalania potozenia kota

Dodatkowe wynosazenie

1 300EL+1C Szafka komputerowa
300EL+2 Komputer i drukarka

2 731+1A  Wézek wielofunkcyjny

Producent:

Yrittajantie 23, FI-70150 Kuopio, Finland
Autorobot Tel. +358-17-283 3711
Fax +358-17-283 1623

—F|NLHND OH’—' E-mail: autorobot @ autorobot.com

www.autorobot.com




