INSTRUKCJA OBStUGI NITOWNICY

GYSPRESS 8T
Ref. 053861
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1 —ramie stalowe

2 — dzwignia zwalniajgca
3 —spust

4 — uchwyt

5 — regulacja cisnienia

6 — regulator

7 — obwdd hydrauliczny

8 — sworzen blokujgcy

9 — gniazdo na o$

10 — kontrola predkosci

11 — wylot powietrza
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SKtAD ZESTAWU ZtACZEK

Matryca do samo-wciskajacych
nitéw @ 3,3 mm

Zestaw do rozigczania
potaczen nitowanych

—_—
Matryca do samo-wciskajacych |
nitow @ 5,3 mm

Zestaw do wykonywania _‘I'lw
otwordw pod nit ~

Zestaw do wykonania
potgczen nitowanych

Zestaw kluczy montazowych ‘

| el e ! g

Zapasowy pierscien
z elastomeru

—
——
14
x2
°x4
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Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace bezpieczeristwa i obstugi. Przeczytaj jg doktadnie
przed pierwszym uzyciem urzadzenia i przechowywaé w bezpiecznym miejscu do wykorzystania

w przysztosci.

OPIS

Dziekujemy za wybdr urzagdzenia. W celu uzyskania maksymalnych korzysci z zakupu, prosze doktadnie
przeczytac nastepujgce instrukcje:

Nitownica zostata specjalnie stworzona do gtéwnych rodzajéw nitéw uzywanych i homologowanych
do naprawy karoserii:

* nitdéw samo-wciskajgcych

* do wykonania pofaczen nitowanych.

OBSLUGA

W niniejszej instrukcji obstugi s opisane prawidtowe procedury postepowania. Wazne jest, aby byty

przestrzegane procedury operacyjne GYS.

PODLACZENIE SPREZONEGO POWIETRZA

Maksymalne ci$nienie powietrza:

Upewnij sie, ze ci$nienie powietrza nie przekracza 8 bar.

Oczys¢ sprezone powietrze:

Upewnij sie, ze uzywasz tylko czyste i suche sprezone powietrze do zasilania
nitownicy. Wilgo¢ i zanieczyszczenia mogg doprowadzi¢ do awarii systemu

i / lub uszkodzenia narzedzia.

USTAWIENIE RAMIENIA

= (1)

Wybierz ramie i przygotuj zawleczke (1). Wtdz ramie

ostroznie na trzpien nitownicy, upewniajac sie,

ze 2 punkty odniesienia sg ustawione.
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Jak tylko ramie jest wtozone do nitownicy, wcisngc trzpien
w otwor poprzez nacisniecie czerwonej gornej czesci. O$ Q

blokuje sie automatycznie i nie ma prawa odblokowac sie.

. 4
\ \
2 Sworzen blokujgcy musi by¢ czysty, bez | ; ~-

uszkodzen. Nie uzywaj uszkodzonego sworznia.

a5

Nitownica jest gotowa do uzycia.

PODLACZENIE ZtACZY
Nakreci¢ wymagany zestaw ztgczy dla wybranej procedury nitowania do wspornika ramienia.
Przed montazem nalezy sprawdzié, czy matryca i stempel sg wtasciwie ustawione na swoim miejscu

(patrz strona 3) i mocno dokrecid.

Matryca nitu Wspornik trzpienia do wykonywania otworéw pod nit

Gdy matryca i wspornik trzpienia do wykonywania otworéw pod nit znajdg sie na swoim

miejscu, nalezy je dokreci¢ dostarczonym z nitownicg kluczem. Upewnij sie, ze koncéwki

przytaczeniowe sg na swoim miejscu po kazdym procesie nitowania. Uwolnienie jest niebezpieczne i moze

spowodowacé uszkodzenie nitownicy.
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KONTROLA SZYBKOSCI | CISNIENIA

Uzytkownik moze recznie ustawic szybkos¢ dziatania
sitownika, jak rdwniez cisnienie do montazu nitu

w zaleznosci od rodzaju materiatu, w celu unikniecia
problemu.

Patrz strona 10, w celu regulowania cisnienia,

wedtug materiatu i matrycy.

Szybkos¢ Cisnienie

W ZESTAWIE PUDELKO Z NITAMI
f Nitownica jest dostarczana wraz z pudetkiem 300 samo- N\

weciskajgcych nitéw. Te prébne nity sg dostarczone, aby umozliwi¢ &%%:%“

test nitownicy. Sg one specyficzne dla naprawy karoserii.

MONTAZ SAMO-WCISKAJACYCH NITOW

@ 3,3 mm @ 5,3 mm

- -
- = Z -

Podczas instalacji samo-weciskajgcych nitéw upewnij sie, ze nity s3 umieszczone w dobrym miejscu.

Ustaw tak, zeby nie uszkodzi¢ gtowicy.

Podczas kazdego procesu nitowania upewnij sie, ze matryca - i sam nit - sg ustawione prawidtowo
do nitowania. Wazne jest, aby umiescié¢ na swoim miejscu wspornik zestawu do wykonywania

otworéw pod nit, w tym celu jest konieczny kat 90°.
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WYNIK MONTAZU SAMO-WCISKAJACEGO NITU

ODCISK | KALIBRACJA OTWORU DO POtACZENIA NITOWANEGO

LAl

Powyzszy zestaw umozliwia precyzyjne wykonanie i kalibracje otwordw do potfaczenia nitowanego.

Po przettoczeniu zdejmij nitownice z wykrojnikiem.

MONTAZ ZESTAWU DO WYKONANIA POLACZEN NITOWANYCH

Przed montazem zestawu do wykonania potaczen nitowanych

konieczne jest wykonanie otworu (patrz procedura powyzej).
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Gdy otwor startowy jest zrobiony, wtozy¢ nit: Koricowka F1 musi by¢ po stronie gtowicy nitu:

Matryca F2 posiada otwoér oprdznienia
dla pozostatosci kleju. Po kazdym uzyciu
nalezy usung¢ z narzedzia wszystkie

pozostatosci kleju.

ROZtACZANIE POLACZEN NITOWANYCH

WYNIK MOTAZU NITU

W przypadku napraw karoserii samochodowych, stare lub
uszkodzone nity muszg by¢ usuniete. Aby unikng¢ usuniecia
nitdw przez wiercenie, zastosowac zestaw do roztgczania
potaczen nitowanych. W istocie pozwalajg one usungc stare

nity przy zachowaniu nieuszkodzonej blachy.
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Przed uzyciem nitownicy w celu utatwienia
usuniecia nitdw samo-wciskajgcych punktakiem

zaznaczamy punkt na nicie (nr ref: 048379).

\l

T

KONTROLA | KONSERWACJA

«Cmnmy

Jesli w trakcie usuniecia nitu pozostaje on

w otworze matrycy, ,wykona¢ wydech”

nitownicg i usung¢ go.

GYSPRESS 8T nie wymaga specjalnej konserwacji. Prosta wizualna kontrola okresowa jest zalecana,

aby zapobiec przerwom lub awarii podczas uzytkowania.

Czysci¢ GYSPRESS 8T co najmniej raz w tygodniu, w celu wyeliminowania kurzu i brudu, ktére mogtyby

zmienic dziatanie produktu w dtugim czasie. Uzyj miekkiego czysciwa z tkaniny. Nie wolno uzywaé wody

ani palnych lub zracych ptynéw.
f Podczas konserwacji sprezone powietrze musi by¢ odtgczone.

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze zestawienie wskazuje na problemy, ktdre mogg sie pojawi¢ podczas uzywania nitownicy.

Jesli dany problem nie pojawia sie w ponizszym zestawieniu, nalezy przerwac prace nitownicy

i skontaktowac sie natychmiast sie z dystrybutorem, aby poszuka¢ wsparcia.

OBJAWY

Nitownica nie dziata.

Nit nie jest na miejscu.

Ttok nie wychodzi lub wychodzi
zbyt wolno.

Powietrze, wyciek.

PRZYCZYNA

Powietrze nie jest podtgczony.
Zbyt niskie cisnienie powietrza.
Cisnienie nie jest regulowane
poprawnie.

Potencjometr jest ustawiony
na minimum predkosci.

Uszkodzony trzpien lub matryca.
Obecnos¢ kleju na trzpieniu

lub wewnatrz matrycy.

Cisnienie nie jest wystarczajace.

Dtugosc nitu nieprawidtowe.
Dzwignia zwalniajgca jest nadal
zablokowane.

Uszkodzona rura.

Uszkodzone sprzegto.

Uszkodzone uszczelki.
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SRODKI ZARADCZE

Podtacz cisnienie powietrza.
Sprawdyz cisnienie powietrza.
Regulacja ci$nienia powietrza
miedzy 2 i 8 bar.

Regulacja uktadanie predkosci.

Wymienié trzpien lub matrycy.
Oczyscic klej.

Cisnienie powietrza jest zbyt niskie
lub Zle ustawione.

Postepuj zgodnie z instrukcjami
producenta.

Odblokowa¢ dZwignie zwalniajaca.

Zmien rure.
Zmien sprzegto.

Naprawa uszczelek przez producenta.




WYKRES KONTROLI CISNIENIA

A
80 o kN 6,5>8 8
70 = 5,8>7
53>6,4
60 = 4,7>5,8
50 - 3>5,2
40 = RFF RFF RFF EJECT
RAP RAP ALU STEEL STEEL &
309 @33 @5,3 26 26 28 DRILLING
RAP — samo-wciskajgce nity RFF — potaczenia nitowane wypuszczenie
Alu — aluminium i wiercenie otworu
steel — stal
dot. nitdw samo-wciskajgcych zestaw zestaw zestaw
do roztaczania do wykonania do wykonania
po’rqczer'] nitowanych otworu pod nit potfaczen nitowanych

A1 @3,3mm B1 @5,3 mm T1 F1

bbb
-

1/2/3

$
VY

Az @3,3mm Bz @5,3 mm Ez Tz Fz

RFF

Nity samo-zrywalny Nit zrywalny

a
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DEKLARACJA ZGODNOSCI

GYS zaswiadcza, ze nitownica GYSPRESS 8T jest zgodna z dyrektywa 206/42 / EG i respektuje nastepujace
normy:

-EN 693 /EN 792-1/EN 792-13

Oznakowanie CE: w 2014 roku.

SYMBOLE

- Uwaga! Niebezpieczenstwo zmiazdzenia rak.

- Uwaga! Niebezpieczenstwo zmiazdzenia palcéw.

- Przestrzegac ogdlnych zasad.

- Nosi¢ rekawice ochronne.

- Nosi¢ przytbice ochronna.

- Postepuj zgodnie z instrukcjg obstugi.

@@occhkh P
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